Zatacznik nr 2.

Technologia wzmachiania muréw BRUTT SAVER
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- w przypadku naprawy kilku szczelin tgcznie minimalne diugosci Brutt Saver
Profili od skrajnych peknie¢ nie powinny by¢ mniejsze niz 50 cm (rys. 8),
a odlegiosci pionowe pomiedzy nimi, w zaleznosci od konkretnych przypadkow
powinny wynosi¢ od 15 do 60 cm,
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- projektujgc miejscowe naprawy peknig¢ z uzyciem kilku réwnolegtych Brutt
Saver Profili, w zaleznoéci od konkretnej sytuacji, przyjmowac nalezy pionowe
odlegtosci pomiedzy profilami w przedziale od 30 do 45 cm (rys. 9).




w przypadkach, gdy pekniecia $cian wystepujg w poblizu otworéw (okiennych,
drzwiowych, itp.) lub przy naroznikach i odlegtod¢ od jednej lub obu krawedzi
jest mnigjsza niz 50 cm, projekiowana diugosc¢ profilu powinna uwzgledniac
dodatkowe 15 - 30 cm z kazdej strony przewidziane do zagiecia i montazu
w otworze o gtebokosci odpowiednio 20 - 35 cm, wykonanym w narozniku lub
w odlegtosci 10 — 15 cm od krawedzi Sciany (rys. 10),
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projektujgc montaz Brutt Saver Profili na diugosci catej $ciany nalezy przyjmowac
catkowitg diugos¢ ciegien powickszong (jesli zachodzi taka potrzeba) o naddatki
na faczenia (patrz ,taczenie Brutt Saver Profili”) oraz montaz koncowek
w otworach w naroznikach (podobnie jak na rys. 10). Diugosci zagigtych
konncowek do montazu w otworach powinny wynosi¢ od 30 do 50 cm.
W przypadku koniecznosci montazu w szczelinie wiecej niz jednego profilu,
koncowki kazdego z nich nalezy montowaé w osobnych otworach wierconych
w naroznikach i rozchylonych w stosunku do siebie pod katem ok. 15 — 30°.

alternatywa do podanych powyzej sposobow projektowania napraw i wzmacniania
uszkodzonych muréw jest stosowanie Brutt Saver Profili jako klamer. Stosujgc tg
metode uzyskuje sie dodatkowe wzmocnienie konstrukceji oraz lepsze mocowanie
profili poprzez ich zamontowanie nie tylko w wyfrezowanych szczelinach, ale
réwniez w otworach wierconych w naprawianym murze pod katem od 30 do 45°
w stosunku do jego lica. Przy montazu kilku profili w szczelinie ich zagiete
koncodwki montowaé nalezy w oddzielnych otworach wierconych analogicznie, jak
w przypadku montazu profili wzdiuz catych Scian. Przykfady takich rozwigzan
ilustruje rys. 11.



Naprawa popekanych naroznikoéw $cian z cegly — sygn. CF-06

Procedura naprawy
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oznaczy¢ potozenie otwordw na zewnegtrznym boku sciany,

w oznaczonych miejscach wywierci¢ otwory o $rednicach wiasciwych dla
montowanych kotew i giebokosciach okreslonych w projekcie,

otwory wyczyscic¢ powietrzem i przeptukac wodg,

Montaz kotew:

Metoda 1:

przygotowaé zaprawe Brutt Saver Powder i napetnic nig pistolet iniekcyjny
zaopatrzony w odpowiednig dysze (rurka o odpowiedniej diugosci i Srednicy),
wprowadzi¢ dysze na peing giebokos¢ do otworu i pompowac zaprawe,
pomatu wycofujac dysze z otworu. Pistolet podda¢ lekkiemu naciskowi tak,
aby wszystkie puste miejsca zostaty wypetnione zaprawg,

w wypetniony zaprawg otwor wkrecic kotwe.

Metoda 2:

do koncawki pistoletu iniekcyjnego z zaprawg (rurka o odpowiednio dobrangj
$rednicy i diugosci) wlozy¢ kotwe o odpowiedniej diugosci,

koricowke pistoletu wiozy¢ do oporu w otwdr i pompowaé zaprawg razem
z kotwa. W trakcie pompowania koricowke pistoletu wycofywac z otworu,

po zamontowaniu kotew naddatek zaprawy usung¢ szpachelka.

Wskazowki:

O ile projekt nie stanowi inaczej, stosowac nastepujgce kryteria:

kotwy montowac¢ w pionowych odlegtosciach co 45 cm,

minimalna odlegto$¢ koricowek kotew za peknigcia nie mniejsza niz 100 mm
(im wieksza tym lepiej),

otwory pod kotwy projektowac w jednej trzeciej grubosci $ciany,

jezeli pekanie wystepuje po obu stronach elewacji, dodatkowo zamontowac
Brutt Saver Profile w szczelinach wyfrezowanych dookota naroznika.



Naprawa uszkodzonych nadprozy tukowych z cegly — sygn. CF-08

Procedura naprawy
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w migjscach okreslonych w projekcie wyfrezowac szczeliny o szerokosciach
i gtebokosciach dopasowanych do ilosci i rodzaju stosowanych Brutt Saver
Profili,

szczeliny wyczyéci¢ powietrzem i przeptukadé woda,

przy pomocy pistoletu iniekcyjnego w tylnej czesci szczelin umiesci¢ watek
zaprawy Brutt Saver Powder o grubosci okoto 10 mm,

w szczelinie wypetnionej zaprawg zamontowac Brutt Saver Profil,
zamontowany profil pokry¢ drugg warstwg zaprawy,

zainstalowac kolejny profil, a nastepnie pokry¢ go kolejng warstwg zaprawy.
Zaprawe wyréwnac¢ szpachelkg do fugowania tak, aby zaprawa catkowicie
otulita profile i $cisle przylegata do scianek szczeliny,

oznaczy¢ pofozenie otworédw w spodniej warstwie cegiet nadproza. Wywiercic
otwory na zgdang gitebokos¢ i o $érednicach wiasciwych dla stosowanych
kotew. Kat wiercenia powinien by¢ taki, aby otwory przechodzity za
potozonymi wczesniej pretami i przenikaty co najmniej na 50 mm w warstwg
cegiet muru powyzej wzmochienia,

otwory wyczysci¢ powietrzem i przeptukac wodg,

do koncowki pistoletu iniekcyjnego z zaprawg (rurka o odpowiednio dobrane;
$rednicy i dlugosci) wiozy¢ kotwe,

koncowke pistoletu wltozyé do oporu w otwor i pompowac zaprawe razem
z kotwa. W trakcie pompowania koricowke pistoletu wycofywac z otworu,

po zamontowaniu profili i kotew, pozostate po poprzednich operacjach
szczeliny wypetni¢ zwyklg zaprawg murarska, a naddatki zaprawy z otworow
usungc szpachelks.

Wskazoéwki:

O ile projekt nie stanowi inaczej, stosowac nastepujgce kryteria:

gtebokos¢ szczelin - od 40 do 55 mm,

jezeli zachodzi potrzeba tgczenia poziomych profili - stosowaé zaktadki ,profil
na profil” 0 minimalnej dtugosci 50 cm,

odlegtosci pomiedzy szczelinami —od 15 do 45 cm.



